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™ 
FOOD GRADE LUBRICANT & COATING  
TO PREVENT RUST AND CORROSION 

 

DESCRIPTION 
Provides protective food grade coating to prevent rust and corrosion. MAXICOTE™ provides pure sanitary 
food grade oil film lubrication and/or corrosion protection for a wide range of applications specifically 
within the food and beverage processing industries and particularly where exposure to edible product is of 
concern. MAXICOTE™ consists of pure liquid petrolatum U.S.P. food grade lubricants and penetrants. 

APPLICATION  
Excellent for lubrication and/or corrosion protection of chains, sprockets, guide rails, rollers, valves, seals, 
pistons and rings, gears, cams, pumps, plungers, cables, conveyors and any parts on food processing, 
handling and preparation equipment where exposure to edible product is of concern.  

Ideal for lubrication and surface protection in fast food preparation areas, supermarket cold/cut meat 
equipment and in general any food and beverage processing or manufacturing operations.  

SPECIAL FEATURES  
Colourless and odourless 
Superior Performance ‐ penetrates deeply into chains, gears and working mechanisms to coat and maintain superior lubrication and protection.  
Protects Against Corrosion ‐ highly resistant to water wash‐off.  Provides protective food grade coating to prevent rust and corrosion. 
Food Grade ‐ contains pure liquid petrolatum U.S.P. making it ideal for use where potential exposure to edible product is of concern.  
Wide Temperature Range ‐ effective temperature range ‐40° to +120°C (‐40° to +250°F) offers maximum application flexibility.  
SAFE ‐ contains no solvents or silicones.  

USE DIRECTIONS 
Lightly spray for lubrication or surface protection until light film forms. Use minimal amount of MAXICOTE to achieve desired result. Re‐apply as 
required. Avoid Ingestion/Excessive Inhalation. 
 

PHYSICAL PROPERTIES         AEROSOL 
Type          Aerosol Lubricant/Coating 
Appearance        Clear Colourless Liquid  
Odour          Virtually None 
Viscosity          Light Oil 
Flammability(by flame extension)    Flammable 
Flash Point(concentrate)      185°C/365°F   
Specific Gravity        0.84  
Solubility in Water        Negligible 
VOC (weight by %)        22 
Toxicity (concentrate)      Low; Eye/Skin Irritant 
Avoid Ingestion / Excessive Inhalation 

APPROVALS/CERTIFICATIONS  Canadian Food Inspection Agency (CFIA);  Enviro‐Gard Product 
                              PACKAGING    Aerosol case = 12 x 454g cans  

For use in industrial, institutional, commercial, marine and food processing environments 

NOTE: Although acceptable where incidental contact with food may occur, contamination of food in the application and storage of product should be 
avoided. 

 

   

 

 


